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High cutting speed results in the
end of the cutter working life

Lower cutting speed
Use material with better wear-resistance

increased
Use material with better thermal shock
resistance

Lower cutting speed
Use higher cutting speed insert, such as
cermet inserts and Al O coating speed2 3

increased

increased

Reduce the amount of feed and cutting depth
Use higher rigidity tool holder
Use better toughness material

rake angle

Inserts vibration during cutting

Use better toughness material

Use higher rigidity tool holder

Damaged by thermal cycle

Use dry-machining

Appearing in machining with inserts vibration

Blade with low toughness
Tool holder with less ringidity

Use higher hardness material
(TiC ceramics and CBN)
Use higher rigidity tool holder, change the blade tip.

Finishing

Use

Reversiable Milling Cutting Tools
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Classes recomendadas para pastilhas de fresamento

Material a ser usinado

Gama de corte

Classificação de uso

Aço (Aço carbon, liga de aço)

Acabamento Desbaste

Aço inoxidável (Aço inoxidável, materiais e aços fundidos)

Acabamento Desbaste

Ferro fundido (Ferro fundido cinzento, ferro fundido dúctil)

Acabamento Desbaste

Material sem
revestimento

Revestimento
CVD

Revestimento
PVD

Classes de revestimento PVD

Classe Classificação ISO Descrição

Gray purple surface, ultra-fine grain, high wear resistance,good toughness cutting edge substrate in combination with TiAN

coating;used for finishing of steel, stainless steel and chilled cast iron.

Purple surface, ultra-fine grain, high wear resistance,high strength substrate materials in combination with TiAN coating;used

for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Gray purple surface, ultra-fine grain,high wear resistance, high strength substrate materials in combination with TiAN

coating;used for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Khaki surface, ultra-fine grain, high wear resistance,high strength substrate materials in combination with TiAN coating;used

for finishing and semi-finishing of steel, stainless steel and chilled cast iron.

Superfície roxo cinza, grão ultra-fino, alta resistência ao desbaste, boa tenacidade com substrato de combinação com revestimento TiAN,
adequada para acabamento de aço, aço inox e ferro fundido refrigerados.

Superfície roxo, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, materiais de alta Resistência, substrato de combinação com revestimento
TiAN, adequada para o aço, aço inoxidável e ferro fundido referigerados.

Superfície roxo cinza, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, materiais de alta resistência de substrato de combinação com
revestimento Tian, usado para o aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerados.

Khaki surface, ultra-fine grain, high wear resistance,good toughness cutting edge substrate in combination with TiAN

coating;used for steel, stainless steel and chilled cast iron.

Superfície amarelada, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, boa tenacidade de corte, substrato de combinação com revestimento
TiAN na aresta, adequada para fresamento de aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerado.

Superfície amarelada, grão ultra-fino, alta resistência ao desgaste, boa tenacidade de corte, substrato de combinação com revestimento
TiAN na peça, adequada para semi-acabamento e acabamento de aço, aço inoxidável e ferro fundido refrigerado.

Cobertura PVD

Material de revestimento: TiAlN

Microdureza do revestimento: HV3200

Temperatura de revestimento: 450-480 C, sem efeito no substrato de grão ultra-fino.

Limite de temperatura para revestimento : 900 C, alta resistência térmica.

A aresta de corte permanece afiada após o revestimento.

Apresentação de pastilhas de fresamento
Introduction for Milling Inserts
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